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Dispositif de nettoyage des gaines de protection des lampes UV d 5 un 
dispositif de disinfection d'eau par rayonnement ultraviolet 

L' invention concerne le domaine du txaitement des eaux en vue de leur 
disinfection, tant dans le cadre de procide depuration que de procede de 
5 potabilisation. 

Plus precisement, V invention concerne la disinfection des eaux par 
rayonnement ultraviolet L'invention s'applique k des dispositifs de disinfection 
d'eau installes tant dans un chenal ouvert qu'au sein d'un riacteur ferme. 

Selon une telle technique, l'eau k disinfecter transite dans un chenal ou 
10 un riacteur a Tinterieur duquel sont disposes un ou plusieurs bancs de lampes 
dispensant un rayonnement ultraviolet d'une longueur d'ondes comprise entre 
180 nm et 400 nm, ces bancs etant organises en modules verticaux paralleles 
entre eux, chaque module itant constitue d'une ou plusieurs series verticales de 
lampes UV protegees par des gaines en quartz. 
15 Ces bancs de lampes sont disposes dans le chenal ou dans le riacteur de 

fa£on telle que Fensemble des lampes soit immergi. Chaque module est 
maintenu en place grace a une poutre pourvue de supports accueillant les lampes 
dans leur gaine transparente aux UV. 

Dans le cas d'un chenal, les lampes sont disposies de fa9on telle que leur 
20 axe longitudinal soit essentiellement parallele a la direction d'ecoulement de 
l'eau, ceci pour que l'eau soit en contact le plus longtemps possible avec le 
rayonnement disinfectant Les chenaux de desinfection d'eau sont ainsi equipes 
de plusieurs bancs de lampes disposes dans le chenal les uns a la suite des autres. 
Cette technique de disinfection par rayonnement ultraviolet existe depuis 
25 une vingtaine d'annies. Au fur et k mesure de Involution de la technique, les 
lampes UV ont prisenti une puissance de plus en plus grande, notamment grSce 
a la technologie des lampes UV basse pression, permettant k chaque banc de 
lampes de traiter une quantiti d'eau de plus en plus importante. 

Or, en particulier lorsque les eaux traities sont constituees par des eaux 
30 usies, un dipot plus ou moins important se forme sur les gaines de protection des 
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lampes UV, nuisant progressivement a la transmission du rayonnement 
ultraviolet Cet encrassement naturel est plus ou moins rapide selon la qualite de 
Feau et la maintenance effectuee sur les bancs du dispositif de disinfection. 

Aussi, il est maintenant courant d'equiper les dispositifs d'eau par 
5 rayonnement ultraviolet de moyens de nettoyage de ces gaines de protection. 

Selon les techniques connues, le nettoyage des gaines de protection est 
obtenu de Tune des fa£ons suivantes : 

- nettoyage mecanique, a l'aide de racleurs automatisms ou 
manuels qui effectuent un mouvement de va-et-vient le 

10 long des gaines ; 

- nettoyage par un precede chimique ; 

- nettoyage mixte mdcanique/chimique. 

L'invention concerne particulierement le nettoyage mettant en oeuvre des 
racleurs, en particulier des racleurs automatises. 
15 Actuellement, les solutions connues de raclage consistent a mettre en 

oeuvre iui ensemble mecanique portant ime surface frottante qui entoure la gaine 
de protection, T ensemble mecanique etant couple a des moyens d'entrainement 
en coulissement le long des gaines. 

Parmi les ensembles m£caniques connus, on connalt ceux dans lesquels la 
20 surface frottante est obtenue k Taide de plusieurs bagues, dont Tune au moins est 
eiastique de fa§on a exercer une pression suffisante sur la gaine pour la racier, ce 
systeme de bagues etant con?u pour tolerer certaines variations de diametres. 

En effet, les dimensions des bagues doivent etre adaptees assez 
precisiment au diametre des gaines de protection, ceci en vue de produire un 
25 effort de raclage suffisamment important 

Or, les gaines de protection sont realisees avec des tolerances 
dimensionnelles qui entralnent le fait que, pour un meme diametre de bague, 
Teffort de raclage n'est plus suffisant pour produire le nettoyage souhaite, ceci 
dans le cas d'une diminution du diametre de la gaine de protection. 
30 De plus, au fur et a mesure de Tusure normale de la surface frottante, 
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r effort de raclage diminue. 

Bien entendu, ceci n'est pas souhaitable dans la mesure oft, corame d£ja 
mentionne precedemment, un mauvais nettoyage nuit a la transmission du 
rayonnement ultraviolet. Un effort de raclage insuffisant dfl k un mauvais rapport 
5 dimensionnel entre les bagues de raclage et les gaines peut done se r6percuter sur 
l'efficacit<5 globale de Installation de disinfection. 

Par ailleurs, il est necessaire d'assurer un guidage a la fois precis et 
souple des moyens de raclage le long des gaines de protection. 

En effet, 1'alignement des lampes entre elles est rarement parfait et il faut 
10 done adapter T orientation des moyens de raclage au fur et a mesure de leurs 
deplacements, leur trajectoire etant imposee par les differentes orientations des 
lampes. 

Dans les dispositifs de nettoyage connus, selon lesquels plusieurs bagues 
sont mises en oeuvre tel que mentionn6 precedemment, les fonctions essentielles 
15 au bon fonctionnement du dispositif sont reparties notamment sur les differentes 
bagues. 

On distingue ainsi, suivant les modes de realisation, la bague de 
frottement et de compensation de variation de diametre des gaines et la bague 
pour la compensation des dgfauts d'alignement des gaines entre elles. 

20 Ces bagues sont maintenues a 1'aide d'une enveloppe qui les relie k un 

support porte par un bras d'entrainement. Le support peut etre un cavalier 
entourant 1'enveloppe des bagues en serrant celle-ci de fa$on k pouvoir 
I'entralner le long de la gaine. On comprend done que le cavalier est relig k des 
moyens moteurs par 1' intermediate de fixations au bras d'entrainement. 

25 fi ien entendu, ce bras porte autant de supports qu'il y a de lampes a la 

verticale les unes des autres. En pratique, le bras s'etend entre deux colonnes de 
lampes UV et il porte des supports pour les deux colonnes de lampes. 

Cette solution implique de nombreuses etapes de fabrication et de 
montage. En effet, les bras d'entrainement peuvent ndcessiter des 6tapes 

30 d'assemblage, les supports sont realises par moulage et il faut enfin solidariser 
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les supports au bras d'entralnement, par soudage ou le plus souvent par vissage. 

De plus, il est frequent de compter 4 & 18 lampes UV par module, un 
banc pouvant pour sa part comprendre jusqu'& 10 modules. Bien entendu, une 
installation de disinfection d'eau par rayonnement UV comporte plusieurs 
5 bancs. 

On comprend done que le nombre de supports a visser sur les bras 
d'entralnement s'av&re souvent considerable. Les temps de montage et les coiits 
de main-d'eeuvre pour V installation de ces dispositifs de nettoyage sont done tres 
importants. 

10 L'invention a notamment pour objectif de pallier les inconvenients de 

Tart antirieur. 

Plus precisement, l'invention a pour objectif de proposer un dispositif de 
disinfection d'eau par rayonnement ultraviolet dans lequel les moyens de 
nettoyage des gaines de protection des lampes UV sont moins couteux a realiser 
15 et a installer que ceux de Tart anterieur. 

L'invention a igalement pour objectif de conserver les avantages des 
solutions existantes, et notamment : 

- fournir des moyens de nettoyage assurant un effort de 
raclage sensiblement constant, quelles que soient les 

20 variations de diametre des gaines de protection ou l'usure 

des bagues de raclage ; 

- fournir des moyens de nettoyage qui permettent de 
compenser les defauts d'orientation des gaines entre elles. 

Un autre objectif de Tinvention est de foumir un tel dispositif dans lequel 
25 les moyens de nettoyage sont simples de conception et faciles k mettre en ceuvre. 

Ces objectifs, ainsi que d'autres qui apparaltront par la suite, sont atteints 
grace a l'invention qui a pour objet un dispositif de disinfection d'eau par 
rayonnement UV incluant une plurality de lampes UV chacune protigee par au 
moins une gaine en materiau transparent aux UV de forme sensiblement 
30 cylindrique, ledit dispositif comprenant des moyens de nettoyage desdites gaines 
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incluant au moins une bague de raclage entourant chaque gaine et 6tant 
susceptible d'etre entrance en coulissement Ie long de ladite gaine k l'aide de 
moyens moteurs, lesdites bagues de raclage 6tant montdes sur au moins un 
ensemble d'entralnement comprenant des moyens supports port6s par au moins 
5 un bras d'entrainement relie auxdits moyens moteurs, lesdits moyens supports de 
chaque bague de raclage comprenant au moins un anneau ferme k l'interieur 
duquel est mont<5e ladite bague de raclage et en ce que lesdits moyens supports 
forment avec ledit ou lesdits bras d'entramement un ensemble d'entramement 
monobloc. 

10 ° n obtient de cette fa?on un dispositif de nettoyage de gaines de lampes 

UV avantageux a plusieurs titres. 

En premier lieu, les moyens supports constitues sous forme d' anneau 
ferm6 forment des moyens de cooperation particuli&rement simples et efficaces 
avec les bagues de raclage. 

15 Comme cela va apparaltre clairement par la suite, les bagues de raclage 

peuvent etre montees directement dans les anneaux, sans qu'il soit n6cessaire de 
recourir aux enveloppes de bagues selon les solutions de Tart anterieur. 

En second lieu, V ensemble d'entramement des bagues de raclage est 
realise sous forme monobloc (d'une seule piSce, sans assemblage). On supprime 
20 done les temps de montage tr&s longs qui gtaient necessaires pour le montage des 
supports, un par un, avec les solutions classiques. 

Les interventions humaines sont largement diminuees en evitant la mise 
en oeuvre de moyens de fixation (par vissage ou soudage). 

Les couts de main d'oeuvre sont par consequent reduits. Le nombre de 
25 pieces est egalement r^duit. En particulier, le cout de la quincaillerie (vis) est 
supprime. 

En outre, la logistique est largement simplifiee, le nombre de pieces 
circulant non stock^es 6tant considerablement limits. 

Des gains notables peuvent done etre envisages au moment de la 
30 fabrication, de Tassemblage et du montage du dispositif. 
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Selon une solution avantageuse, lesdites bagues de raclage prdsentent une 
fente permettant de faire varier leur geom6trie. 

On obtient ainsi un raclage continu sur toute la longueur des gaines de 
protection et un effort de raclage constant, ou quasiment, ceci quelles que soient 
5 les variations de tolerances du diametre des gaines, ou quel que soit le degre 
d'usure (apparaissant normalement du fait des frottements) des moyens de 
raclage. 

La quality du nettoyage des gaines est par consequent obtenue avec une 
qualite tout k fait comparable a celle des solutions anterieures. 
10 Selon une solution prefer6e, lesdites bagues de raclage prgsentent une 

gorge p6ripherique externe forraant logement pour un anneau desdits moyens 
supports. 

Ainsi, le maintien des bagues de raclage k Tinterieur des anneaux de 
Tensemble d'entraTnement est obtenu de fa§on efficace. 
15 De P lus > le montage des bagues dans leur anneau s'effectue tres 

simplement et rapidement : il suffit de « pincer » la bague de fa9on a rapprocher 
les bords de la fente qu'elle presente. 

La bague est alors deform6e de fa9on k ce que son diametre externe lui 
permette d'etre insert dans un anneau de l'ensemble d'entrainement. En 
20 relachant la bague, celle-ci reprend sa forme initiate de telle sorte que l'anneau 
s'ins&re dans la gorge de la bague. 

Le montage d'une bague s'effectue en quelques secondes. 
Selon une solution preteree, chacune desdites bagues de raclage coopere 
avec des moyens de rappel (Slastiques tendant k resserrer ladite bague sur ladite 
25 gaine. 

On obtient ainsi un moyen simple, efficace et facile k mettre en ceuvre 
pour faire varier la geom&rie des moyens de raclage en fonction de la g6ometrie 
de la section des gaines de protection. 

Selon une solution avantageuse, lesdits moyens de rappel elastiques 
30 comprennent au moins un ressort annulaire. 
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De tels moyens de rappel elastiques s'averent particulierement peu 
coflteux k realiser et k mettre en oeuvre. 

Selon un premier mode de realisation pr€fere, lesdits moyens de rappel 
Elastiques sont log^s dans ladite gorge p6riph6rique externe de ladite bague. 
5 La mise en place des moyens de rappel elastiques est effectuee aisement 

Leur maintien est assure efficacement, notamment dans le cas oil ces moyens de 
rappel sont constitu6s par un ressort annulaire dont la forme est particulierement 
adapt<5e k celle de la gorge. 

Selon un deuxi&me mode de realisation, lesdits moyens de rappel 
10 Elastiques sont noyEs dans ladite bague. 

On obtient alors une piece certes plus chere a realiser, mais aussi qui peut 
Stre plus facilement et plus rapidement installee. 

On obtient done un montage particulierement simple et efficace, sans 
qu'il soit nEcessaire de prevoir de pieces de liaison sp6cifiques. 
15 Selon Tun ou Fautre de ces modes de realisation, ladite gorge 

peripherique est dimensionn^e de telle sorte qu'un jeu soit manage entre ledit 
support et les flans intErieurs de ladite gorge. 

De cette fa§on, le dispositif de nettoyage est prevu pour compenser 
automatiquement les lEgferes variations d'orientation que peuvent presenter les 
20 gaines de protection. 

Cette compensation est done obtenue grace seulement au jeu entre la 
bague et son support 

Selon une autre caracteristique avantageuse, ladite gorge peripherique est 
dimensionnee en profondeur de telle sorte qu'un jeu annulaire soit manage entre 
25 ledit anneau d'une part, et le fond de ladite gorge et/ou lesdits moyens de rappel 
Elastiques, d'autre part. 

GrSce k ces jeux, on obtient un moyen simple pour obtenir deux degres 
de liberte entre la bague et son support 

Preferentiellement, ledit ou lesdits ensembles d'entrainement 
30 comprennent chacun au moins deux bras d'entrainement entre lesquels 
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s'etendent une pluralit6 d'anneaux disposes transversalement au moins par deux 
entre lesdits bras, 

L' ensemble d'entrainement selon 1' invention peut done etre obtenu k 
partir d'une simple plaque, par des techniques automatisables tel que cela 
5 va apparaitre par la suite. 

L'invention concerne igalement un Element d'entrainement tel que decrit 
pricidemment, destini k equiper un dispositif de disinfection d'eau par 
rayonnement UV. 

L'invention concerne aussi un proc6d6 de fabrication d'un element 
10 d'entrainement tel que dicrit pricidemment 

Avantageusement, ladite itape de fabrication d'un tel procedi est realis6e 
k 1'aide de Tune au moins des techniques suivantes : 

- dicoupe ; 

- moiilage ; 
15 - pliage ; 

- emboutissage ; 

- thermoformage. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention apparaftront plus 
clairement k la lecture de la description suivante d'un mode de realisation 
20 pr6f6rentiel de l'invention, donne k titre d'exemple illustratif et non limitatif, et 
des dessins annexes parmi lesquels : 

- les figures 1 et 2 illustrent schematiquement un dispositif 
de disinfection d'eau par rayonnement ultraviolet ; 

- la figure 3 est une vue en coupe des moyens de raclage ; 
25 - la figure 4 est une vue de face des moyens de raclage ; 

- la figure 5 est une vue de dessus des moyens de raclage ; 

- les figures 6 et 7 sont des vues respectivement de face et 
en perspective d'un ensemble d'entrainement d'un 
dispositif de nettoyage selon l'invention. 

30 Tel que mentionni pr6c6demment, le dispositif selon l'invention est 
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destini k equiper une installation de disinfection d'eau par rayonnement UV. 

On rappelle qu'un dispositif de disinfection de ce type est constitui par 
l'association de plusieurs modules (en 1'occurrence six) de disinfection disposis 
parallele entre eux. Une telle association de modules de disinfection est 
5 classiquement disignie par le terme « banc » par l'homme de Tart, 

Selon un mode de realisation particulier illustri par les figures 1 et 2, 
chaque module est constitui par une poutre 1 a laquelle sont reliis des supports 2 
(deux supports par poutre) portant deux siries verticales de moyens formant 
lampe 3 (on note qu'on entend par « moyens formant lampe » l'ensemble formi 
10 par la lampe UV 31, par sa gaine de protection 32 en matiriau transparent aux 
rayonnements ultraviolets, giniralement en quartz, et par des connecteurs k leurs 
extrimitis amont et aval). 

Tel qu'illustri par la figure 1, chaque module comprend igalement des 
ensembles d'entrainement 4 montis sur un chariot 5. Ces moyens d'entrainement 
15 4 sont destinis a faire coulisser sur les moyens formant lampe 3 selon une course 
correspondant k la longueur des lampes UV. 

En rifirence aux figures 3 a 5, ces moyens de nettoyage comprennent une 
bague 7 prisentant une surface frottante 71 destinie a 6tre coulissie le long 
d'une gaine de protection 32 en raclant celle-ci. 
20 Selon, le prisent mode de rialisation, la bague 7 est une bague ouverte 

dans la mesure oh elle prisente une fente 72. Cette fente permet de rendre 
variable I'espace dilimiti par la bague. 

De cette fa9on, la giometrie de la surface frottante 71 peut varier en 
fonction de la geomitrie de la section de la gaine de protection 32. 
25 Tel qu'illustri par les figures 3 k 5, la bague ouverte 7 coopire avec des 

moyens de rappel ilastiques constituis par un ressort annulaire 73 qui tend k 
resserrer la bague 7 sur la gaine de protection 32. 

Bien entendu, la raideur de ce ressort annulaire pourra varier selon 
diffirents modes de rialisation envisageables. Cette raideur sera de prifirence 
30 privue pour assurer le serrage de la bague sur la gaine, tout en autorisant une 
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« ouverture » de la bague dans le cas d'un effort de raclage trop important. 

Ce ressort annulaire 73 est loge dans une gorge 74 m6nagee k la 
peripheric de la bague ouverte 7. 

Un tel ressort annulaire est ici une bague m6tallique ouverte, mais 
5 pourrait de fa?on similaire, 6tre une bague realisge en une matiere eiastique, ou 
encore Stre un ressort helicoidal selon d'autres modes de realisation 
envisageables. 

On note que, selon un autre mode de realisation envisageable, le ressort 
annulaire 73 pourrait Stre noyg dans la mati&re de la bague ouverte 7. 

Par ailleurs, les bagues 7 sont montees sur ensembles d'entrainement 4 
dans des anneaux 41 qui entourent chaque bague 7 en penetrant la gorge 
peripherique 74 de celles-ci. Ces ensembles d'entrainement sont decrits plus en 
details par la suite. 

De fa9on k assurer deux degres de liberte axiaux entre une bague et 
l'anneau 41 correspondant, la gorge peripherique 74 des bagues 7 est 
dimensionn6e de fa9on k manager : 

- un jeu Jl entre l'anneau 41 et les flans interieurs de la 
gorge 74 ; 

- un jeu J2 entre l'anneau et le ressort annulaire 73 place au 
fond de la gorge peripherique 74. 

En reference aux figures 6 et 7, un ensemble d'entrainement 4 comprend, 
selon le present mode de realisation, deux bras d'entrainement 42 montes sur un 
chariot moteur 5, et une serie d'anneaux 41 a 1'interieur desquels on vient monter 
les bagues 7. Tel que cela apparait, les anneaux 41 sont disposes par paires entre 
les bras 42. 

Un tel ensemble d'entrainement 4 est realise en procedant k une serie de 
decoupes (preferentiellement par une technique de decoupes laser) dans une 
plaque d'un materiau inoxydable, en 1'occurrence un alliage d'acier 316L d'une 
epaisseur de 2 mm. 

On note que cet ensemble pourra atre realise dans tout autre materiau 
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inoxydable, par exemple un mat6riau composite, dans d'autres modes de 
realisation envisageables. 

Apr&s avoir proc6d6 k la phase de decoupes, on obtient un ensemble 
monobloc comprenant les bras 42 et les anneaux 41. Cet ensemble est ensuite 
5 6bavure puis soumis k un pliage realist de telle sorte que les bras 42 prSsentent, 
sur toute leur longueur, un angle droit (ceci tendant k rigidifier T ensemble 
d'entramement). 

Les d6coupes sont en I'occurrence r6alis6es par un dispositif de decoupe 
au laser, Un tel dispositif permet d'assurer une precision satisfaisante (un 

10 dispositif de decoupe au jet d'eau pourrait etre envisage). 

Pr6f6rentiellement, la phase de decoupe au laser est automatis6e. La piece 
est ensuite pliee pour obtenir les deux bras 42, tels qu'ils apparaissent sur la 
figure 7. Les moyens d'entramement sont ainsi obtenus rapidement et avec un 
minimum de main d'oeuvre (ce qui rgduit 6videmment Ie cout des pieces). 

15 Une fois cet ensemble d'entraTnement obtenu, on vient monter dans les 

anneaux les bagues de raclage, puis on solidarise Fensemble k un chariot moteur 
avant d' installer le tout sur des moyens de guidage en translation du chariot le 
long des lampes UV d'un dispositif de disinfection d'eau. 

Comme d6jk indiqui, le montage des bagues est realise en d&formant la 

20 bague de telle sorte que son diametre externe lui permette d'etre ins6r6 dans un 
anneau de Tensemble d'entrainement. En relSchant la bague, celle-ci reprend sa 
forme initiate de telle sorte que l'anneau s'insere dans la gorge de la bague. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV incluant une 
plurality de lampes UV (31) chacune protegee par au moins une gaine (32) en 

5 materiau transparent aux UV de forme sensiblement cylindrique, ledit dispositif 
comprenant des moyens de nettoyage desdites gaines incluant au moins une 
bague de raclage (7) entourant chaque gaine (32) et itant susceptible d'etre 
entralnie en coulissement le long de ladite gaine (32) a l'aide de moyens moteurs 
(5), lesdites bagues de raclage (7) itant montees sur au moins un ensemble 

10 d'entralnement comprenant des moyens supports (41) portis par au moins un 
bras d'entralnement (42) relii auxdits moyens moteurs (5), 
caractirisi en ce que lesdits moyens supports (41) de chaque bague de raclage 
(7) comprennent au moins un anneau fermi a l'intirieur duquel est montee ladite 
bague de raclage (7) et en ce que lesdits moyens supports (41) forment avec ledit 

15 ou lesdits bras d'entralnement (42) un ensemble d'entralnement monobloc. 

2. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon la 
revendication 1, caractirisi en ce que lesdites bagues de raclage (7) prisentent 
une fente (72) permettant de faire varier leur giomitrie. 

3. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon l'une des 
20 revendications 1 et 2, caractirisi en ce que lesdites bagues de raclage (7) 

prisentent une gorge piriphirique (74) externe formant logement pour un anneau 
desdits moyens supports (41). 

4. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon Tune 
quelconque des revendications 1 k 3, caractirisi en ce que chacune desdites 

25 bagues de raclage (7) cooperent avec des moyens de rappel ilastiques (73) 
tendant a resserrer ladite bague (7) sur ladite gaine (32). 

5. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon la 
revendication 4, caractirisi en ce que lesdits moyens de rappel ilastiques (73) 
comprennent au moins un ressort annulaire. 

30 6. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon l'une des 
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revendications 4 et 5, caractirisi en ce que lesdits moyens de rappel elastiques 
(73) sont loges dans ladite gorge piriphirique (74) externe de Iadite bague (7). 

7. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon Tune des 
revendications 4 et 5, caractirisi en ce que lesdits moyens de rappel Elastiques 

5 (73) sont noyes dans ladite bague (7). 

8. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon Tune 
quelconque des revendications 3 i 7, caractirisi en ce que ladite gorge 
piriphirique (74) et/ou ledit anneau sont dimensionnes Tun par rapport a l'autre 
de telle sorte qu'un jeu soit minagi entre le support (41) et les flans intirieurs de 

10 ladite gorge piriphirique (74). 

9. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon Tune 
quelconque des revendications 3 & 7, caractirisi en ce que ladite gorge (74) est 
dimensionnie en profondeur de telle sorte qu'un jeu annulaire soit menage entre 
ledit anneau d'une part, et le fond de ladite gorge (74) et/ou lesdits moyens de 

15 rappel ilastiques (73) d'autre part. 

10. Dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV selon Tune 
quelconque des revendications 1 k 9 9 caractirisi en ce que ledit ou lesdits 
ensembles d'entrainement comprennent chacun au moins deux bras (42) 
d'entrainement entre lesquels s'itendent une pluralite d'anneaux disposis 

20 transversalement au moins par deux entre lesdits bras (42). 

11. Eliment d'entrainement destini a iquiper un dispositif de disinfection 
d'eau par rayonnement UV incluant une pluraliti de lampes UV (31) chacune 
protigee par au moins une gaine (32) en materiau transparent aux UV de forme 
sensiblement cylindrique, ledit dispositif comprenant des moyens de nettoyage 

25 desdites gaines incluant au moins une bague de raclage (7) entourant chaque 
gaine (32), ledit iliment d'entrainement itant destine a entralner en coulissement 
ladite ou lesdites bagues (7) le long de ladite gaine (32) k l'aide de moyens 
moteurs (5), caractirisi en ce qu'il est formi sous forme d'un ensemble 
monobloc incluant : 

- des moyens supports (41) de chacune desdites bagues de raclage 
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(7), comprenant au moins un anneau ferme a l'interieur duquel est 
montSe ladite bague de raclage (7) ; 

- au moins un bras d'entrainement (42) reliant lesdits moyens 
supports auxdits moyens moteurs (5). 

5 12. Procdde de fabrication d'un element d'entrainement destine k dquiper un 
dispositif de disinfection d'eau par rayonnement UV incluant une plurality de 
lampes UV (31) chacune protegee par au moins une gaine (32) en matiriau 
transparent aux UV de forme sensiblement cylindrique, ledit dispositif 
comprenant des moyens de nettoyage desdites gaines (32) incluant au moins une 
10 bague de raclage (7) entourant chaque gaine (32), ledit Element d'entrainement 
£tant destine k entralner en coulissement ladite ou lesdites bagues (7) le long de 
ladite gaine (32) k l'aide de moyens moteurs (5), caractgrise en ce qu'il 
comprend au moins une etape de fabrication d'un ensemble monobloc incluant : 

- des moyens supports (41) de chacune desdites bagues de raclage 
15 (7) comprenant au moins un anneau ferm6 k l'interieur duquel est 

montee ladite bague de raclage (7) ; 

- au moins un bras d'entrainement (42) destine a relier lesdits 
moyens supports (41) auxdits moyens moteurs (5), 

ladite etape de fabrication 6tant realisee a l'aide de Tune au moins des techniques 
20 suivantes : 

- d6coupe ; 

- moulage ; 

- phage ; 

- emboutissage ; 
25 - thermoformage. 




Fig. 2 



